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RADA MC6100

PRINASi SPICKOVY VYKON PRI VYSOKORYCHLOSTNIM
OBRABENI

2 MITSUBISHI MATERIALS



Rada MC6100

RADA MC6100

MATERIALY S POVLAKEM CVD PRO SOUSTRUZENI OCELI

Vyrazné zvysSeni stability a odolnosti proti opotfebeni diky vylepSené prilnavosti povlaku a technologii orientace
krystald.

MC6115 MC6125 MC6135

Pro vysokorychlostni soustruzeni Prvni doporuceni Pro odolnost proti lomu

.SUPER" NANO TEXTURE TECHNOLOGIE

Standardni technologie nanostrukturniho povlaku byla zdokonalena a rozvinuta tak, Ze nyni predstavuje hlavni
primyslovy standard pro rést krystall u povlakd z Al;03. Technologie nanostrukturniho povlaku Super zvySuje
trvanlivost nastroje a odolnost proti opotfebeni diky procesu zaloZzenému na rdstu jemnych krystald s vysokou
hustotou.

MCé6100 Konvencni A Konvencni B

ORIENTACE KRYSTALU Pomeér krystalovych zrn Al,04 se stejnou orientaci
(Obrazek)

I ‘ I

| 1. |

\ \\ / ‘/
Bézné desticky s CVD povlakem Nanostrukturni povlak Nanostrukturni povlak ,Super™
Velikost zrna a smér Byla vylepSena jednotnost Byla vyrazné vylepsSena jednotnost

rdstu nejsou rovhomérné. velikosti zrn a sméru ristu. sméru rdstu.



Rada MC6100

RADA MC6100

OCHRANA PRED NAHLYMI LOMY

ZVYSENA ODOLNOST PROTI VYDROLOVANI

Diky uvolnéni tahového napéti v povlaku je zabranéno vzniku prasklin, ke kterym dochazi pri nestabilnim obrabéni.
Rada MC6100 ma v porovnani s béznymi destickami s CVD povlakem o 80 % nizsi tahové napéti.

UVOLNENi TAHOVEHO NAPETI

Razové namahani pri obrabéni

Snizené
tahové
napéti

Rada MC6100

Vétsi
tahové
napéti

Bézné desticky s CVD povlakem

SUPER-TOUGH-GRIP

Rada MC6100 ma diky povrchové Gpravé mnohem mensi Groveri
napéti nez bézné CVD povlaky. To pFi obrabéni rozdéluje silu razi
a chrani pred nahlymi lomy.

Pri obrabéni vznikaji v povrchu povlaku praskliny.

Ty pak kvali vysokému tahovému napéti ve strukture povlaku
pronikaji povlakem az do substratu. Toto je jednou z hlavnich pFicin
nahlych poskozeni desticek.

Vrstva Super Tough-Grip ma jemnéjsi krystalova zrna, ktera zvysuji prilnavost mezi povlaky.

(Obrazek)

Hodnoceni prilnavosti*

200%

150%

100%

50%

0% -
Super-Tough-Grip Bézné desticky
s CVD povlakem

* Méreni prilnavosti se provadi pomoci vrypového testu,
ktery zaznamenava silu potrebnou k odlupovani vrstev povlaku.



Rada MC6100

MC6115

RADA MC6115 ZDOKONALUJE VYSOKORYCHLOSTNI
OBRABENI A ZVYSUJE EFEKTIVITU PROCESU ZNATELNYM
ZVYSENIM ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI A VYSOKYM
TEPLOTAM

v ""'1 ................. Vnéjgi vrstva

|

Lepsiidentifikace opotrebeni rohového britu.

Bifeeececcccocececce Vrstva Al,03 s nanostrukturnim povlakem ,Super”

Vynikajici odolnost proti opotrebeni zejména pfri vysokych teplotach.

| RREARRILELILEREY Super Tough-Grip

Silna prilnavost mezi houzevnatymi povlaky.

| REELETRRLTITIILS Vrstva TiCN s jemnymi zrny

Povlaky pro vysokou odolnost proti opotrebeni.

VYLEPSENY VNEJSIi POVLAK (VRSTVA])

Vnéjsi vrstva rady MC6115 zabranuje pritavovani trisek a zvySuje tak rozmérovou presnost a zlepSuje hrubost
povrchu soucasti. UmoZnuje také snaze rozpoznat, jestli lze rohovy bFit i nadale pouzivat k obrabéni.

PRIKLAD PRI OBRABENi MATERIALU 1.7027

OBRABENI MATERIALU 1.7027: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI

Material 1.7027

Desticka CNMG120408-MH
Ve [m/min) 200

f(mm/ot.) 0.3

ap (mm) 1.5

Rezny rezim Suché obrabéni

Pri porovnani vysoké pevnosti

britu utvarece MH s konvenénim .

utvarecem trisky s nizkym MC6115 Bézna desticka s CVD povlakem
Vysledky odporem je vidét, Ze material Utvaie¢ MH

MC6115 dosahuje jak vysoké

odolnosti proti tvorbé nardstka,

tak i odolnosti proti opotrebeni.




Rada MC6100

MC6125

PRVNi DOPORUCENA SORTA PRO SOUSTRUZENI OCELI
PRODLOUZENI ZIVOTNOSTI NASTROJE PRI STABILNIM VYKONU

PRO SIROKY ROZSAH APLIKACI

<** Vnéjsi vrstva

<+« Super Tough-Grip

Lepsi identifikace opotrebeni rohového britu.

----------------- Nékolik vrstev sloucenin Ti a vrstva Al,0;

Dosahuje skvélé odolnosti proti opotrebeni.

----------------- Vrstva Al,05 s nanostrukturnim povlakem ,Super*

Silna prilnavost mezi houzevnatymi povlaky.

""""""""" Vrstva TiCN s jemnymi zrny

Povlaky pro vysokou odolnost proti opotfebeni.

SPECIALNi HLADKA POVRCHOVA UPRAVA

T + Vynikajici odolnost proti opotfebeni zejména pri vysokych teplotach.

MC6125 pouziva na britu novou povrchovou Upravu pro zvySeni stability. Navic je jedna vrstva vyrobena se
specialnim hladkym povrchem, ktery zajistuje vySsi prilnavost a umoznuje Sirokou skalu pouZiti.

PRIKLAD PRI OBRABENIi MATERIALU €SN 12 050

OBRABENI MATERIALU €SN 12 050: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI

Material CSN 12050
Desticka CNMG120408-MH
Ve (m/min) 200

f (mm/ot.) 0.3

ap (mm) 1.5

Rezny reZim

Mokré obrabéni

Vysledky

Povrchova Uprava zlepsSuje
stabilitu a zajistuje delsi
Zivotnost nastroje.

M : Mc6125 M: B&7na desticka s CVD povlakem

Opotfebeni hitbetu (mm)

Jednotkovy strojni ¢as (min)

80



Rada MC6100

MC6135

OPTIMALNI VSESTRANNOST 0D PLYNULEHO AZ PO
PRERUSOVANE OBRABENI

Vnéjsi vrstva
Lepsi identifikace opotrebeni rohového britu.

Vrstva Al,0; s nanostrukturnim povlakem ,Super”

Viynikajici odolnost proti opotrebeni zejména pfri vysokych teplotach.
¢<++ Super Tough-Grip
Silna prilnavost mezi houzevnatymi povlaky.

Vrstva TiCN s jemnymi zrny

Povlaky pro vysokou odolnost proti opotrebeni.

TENCI POVLAKY OPTIMALIZOVANE PRO OBECNE UCELY
OBRABENI
Technologie ovladani orientace krystall umoziuje tenci, ale stale G¢inné odolné povlaky poskytujici lepsi odolnost

vici lomu a opotrebeni, ktera je optimalni pro obecné ucely pouziti. (0 50 % tenéi v porovnani s nasim obvyklym
povlakem).

OBRABENI 1.7225: POROVNANi TUHOSTI PRI
PRERUSOVANEM REZU

MC6135 vykazuje vysokou stabilitu dokonce béhem preruSovaného rezu a lze jej pouzit v Siroké oblasti aplikaci.

Pramér
Material 1.7225 100%7
Desticka CNMG120408-37
Ve (m/min) 200 80%
f (mm/ot.) 0.35
ap (mm) 2.5 60%]
Rezny rezim Mokré obrabéni
40%] Pramér
Predem stanovena mez Primar ..
Vysledky Zivotnosti nastroje nebo aZ do 20%- Pramer
zniceni se zhorsujici vykon. I
0%=

Diagram s porovnanim mnozstvi vliva (%)

M :Mc6135 AN B C : Konvenéni nastroj



Rada MC6100

RADA MC6100

VYBEROVA KRITERIA A APLIKACNi ROZSAH

Material Rezny rezim Nastrojovy cvD
material
Plynuly Fez
Nizky MC6115 I

Oceli Stredn/
MC6125

Vysoky
Prerusovany rez MCé6135




Rada MC6100
FPH UTVAREC

PRO NiZSi HLOUBKU REZU A DOKONCENI VYSOKYM
POSUVEM

Kombinace pozitivni geometrie rezné hrany a dvoustupnového vystupku utvarece optimalizuje u mensich hloubek
rezu spolu s vyssi rychlosti posuvu tvorbu trisky, ¢imz zkracuje dobu obrabéni.

Hlavni utvarec
Poskytuje konzistentni efekt utvareni i pro silngjsi
tFisky pri vysokych rychlostech posuvu.

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Pozitivni geometrie
Optimalni rovnovaha mezi ostrosti a odolnosti vici
lomu.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 0

Vedlejsi utvarec
Umoznuje vhodné utvareni trisky pri kopirovacim
soustruzeni s rdznymi hloubkami fezu.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

4.0 Rédius
0.1 mm
R
3.0 v
ge
e
“g' 2.0
Ll B Bl e
o LP ~~ Bok
N
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s~ 0.1 mm
1.0 T
1PN ) FPH 20°
1 FP =~ 1 o
[ 3 M EEELEEEEE 8
™ L] .}
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f(mm/ot.)
vy
S P4
- -
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—

NAVOD K POUZITI

1. PFi pouziti utvarece FPH dodrZujte hloubku fezu 1 mm nebo méné a rychlost posuvu na otacku 0.2 mm/ot
nebo vice.

2. Pokud je hloubka rezu T mm nebo vice, doporucujeme pouzit LP utvarec.

3. Pokud je rychlost posuvu na otacku mensi nez 0.2 mm/ot, doporucujeme utvarec trisky FP.




NEW

Rada MC6100

FPH UTVAREC

REZNY VYKON

€SN 15 142 (42CrMo4): POROVNANI TVARU TRISEK A VYSLEDNEHO POVRCHU

Utvarec trisky FPH ma vynikajici vlastnosti pro optimalni utvareni tfisky a proto lze vzdy ocekavat velmi dobry

obrobeny povrch.

Material GSN 15 142 (42CrMod4) f=0.5 |£=0.45| f=0.4 [f=0.35/f=0.3 £=0.5 [f=0.45( f=0.4 [f=0.35[f=0.3

Desticka CNMG120408-:72 MC6125

Ve (m/min) 200 e —
IR it i RRRSAAA—

f(mm/ot.) Viz. obrazky vpravo _

ap (mm] 02 MC6125 + FPH Konvenéni

Rezny rezim Mokré obrabéni

POROVNANI TVARU TRISEK

Material CSN 15 142 (42CrMo4)
Desticka DNMG150408-<

Ve (m/min) 200

f(mm/ot.) 0.3

ap (mm) 0.2

Rezny rezim Suché obrabéni

FPH

Konvencni utvarec trisky pro dokoncovani Konvencni utvarecd trisky pro lehky rez

Triska délana na idealni délku.

Vytvareji se dlouhé trisky.
PFilisné déleni asto zplsobuje Skrabance Existuje vysokeé riziko, Ze se triska omota

na finalnim povrchu. o0 obrobek a nasledné prerusi
proces obrabéni.




Rada MC6100

RADA MC6100

SYSTEM UTVARECU TRiISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY

[H]
v
c ~
g ‘ Charakteristiky Rez geometrii
I
DOKONCOVACi OBRABENI
PRVNi VOLBA PRO DOKONCOVACi REZ NELEGOVANE Nelegovand ocel, legovans ocel o
©».  |LEGOVANE OCELI - Radius
= ,  Kontrolovany odvod tfisek b&hem obrabéni vysokym posuvem g ) 20°w
_ zabranuje tomu, aby material obrobku poskozovaly tfisky. 5. 1
Velky Uhel skonu omezuje hluénost vibraci a deformaci pri 0 U*——Iﬂ 93 05 . Bok
FP obrab&ni materialu obrobkd s nizkou pevnosti. f (mm/ot.) 20 Bl\/__
Nelegovana ocel, legovana ocel Radius
3
p v -~ P 12°
PRVNI VOLBA PRO DOKONCOVACI REZ NELEGOVANE E Al\f
| LEGOVANE OCELI £ : Bok
Stabilni odvod trisky pri malych hloubkach fezu. @ °
07010203 04 120
f(mm/ot.)
M p PN
Nizkouhlikové oceli
. <y o Radius
ALTERNATIVNI UTVAREC PRO DOKONCOVANI _ 3 16°
NiZKOUHLIKOVYCH OCELi E 2 %\ﬁ
Stabilni odvod trisky pri malych hloubkach Fezu. E_ 1 Bok
Ostré hrany dosahuji nejlepsiho vykonu. 0 D['_':J 05 03 04 g
f[mm/ot.] W
N Nizkouhlikové oceli Radius
»."—2\' : . v PO . , . 3 o
A i~ PRVNI VOLBA PRO DOKONCOVANI NIZKOUHLIKOVYCH OCELI ¢ , 15
— : Efektivné utvari tfisky pri obrabéni adhezivnich materiald. £ .
Vhodny pro dokoncovani nizkouhlikovych oceli. & S Bok

0 01020304 150 0.2mm
al f(mm/ot.)




Rada MC6100

RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY

ﬁ Charakteristiky Rez geometrii

LEHKY REZ

Nelegovana ocel, legovand ocel

Tolerance

& PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH _ e . 01mm Radius
[ . ALEGOVANYCH OCELI £’ 15
— Stabilni odvod trisky pri rozsahu lehkého rezu. EL ] | |

Zakrivené ostri umoznuje hladky odvod trisky. 0 Bok

01 03 05 .. 02mm
LP f(mm/ot.) n M

Nelegovana ocel, legovana ocel

(&7 ALTERNATIVNi UTVAREE PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH 4 o Radius
/7 B ALEGOVANYCH OCELI £ 3 v
{ 1‘? Pouzitelny pro malé hloubky rezu a vysoké rychlosti posuvu. £
— Zakrivené ostri umoznuje hladky odvod trisky. & — 0.2mm Bok

Doporucen pro obrobky v rozsahu tvrdosti 160 - 250 HB. 0701 03 05 159
SH f(mm/ot.)
, ALTERNATIVNi UTVAREC PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH Netegorand ocel, egoiand oel Radi
& - A LEGOVANYCH OCELI ~ 250 (02 mm adus
M — == Vynikajici odvod tfisky pfi malych hloubkach rezu. é ) 10°
Zvlnéné ostri umoznuje kopirovaci soustruzeni a Y Bok
s . © 1 0.34 mm
podsoustruzovani. 057 T3 "os 250 [~
SA Doporucen pro obrobky v rozsahu tvrdosti 200 - 300 HB. " fimm/ot) 8o

HLADICi DESTIEKA WIPER PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH, ~ Nelegovand ocel, legovand ocel o
LEGOVANYCH A KOROZIVZDORNYCH OCELI A LITINY NEEEN 1go 0 mm Radius

. . Y yo o i . L 3

Na rozdil od konvencnich utvarecl zustava zachovana jakost ) 4{ 7°
1
0

ap (mm)

povrchu i pri dvojnasobné rychlosti posuvu na otacku. L1

Konstrukce Wiper pro zvySenou produktivitu a zlepSenou 51 03 05 18°
SW jakost povrchu. " f{mm/ot) %F\/_

Nizkouhlikové oceli Radius

moM

Efektivlné utvari t,FESky F,)Fi obrélbénf adhgzivm’ch materiald. T Bok
Vhodny pro lehky ez nizkouhlikové oceli. KR 100

SY f(mm/ot.)

PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ
NiZKOUHLIKOVE OCELI

ap (mm)
o = N W o~
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Rada MC6100

RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY

‘ Charakteristiky Rez geometrii

Tolerance

STREDNIi REZ

PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANE OCELI Nelegovan ocel, legovan ocel Rédiue
J\o.  ALEGOVANE OCELI ~ Y 1o 015
_ = Vhodny pro stfedni aZ lehky Fez. E 3
_ Geometrie utvarece je vhodna pro kopirovani o 2] Il
v . - T © 177 ’* Bok
a podsoustruzovani. Geometrie bFitu pro optimalni 0.2 mm
0 01 03 0.5] 11°

MP vyvazenost mezi ostrosti a odolnosti proti lomu. f (mm/ot

Nelegovana ocel, legovana ocel

\ . L L Adi
I S ALTERNATIVNi UTVAREE PRO STREDNi REZ ST 250 [7~0.5 mm Radius
l A Ostré hrany dosahuji nejlepsiho vykonu. u — 150

4
3
Tvar utvarece s plochym celem zarucuje vysokou pevnost britu. 20
P y I v y é ’: 0.5mm Bok

PouZitelny pro tfidy kromé MP9005, MP9015, MP9025, MT9015. 0T 03 05 25° kLl
1 03 0. >
f(mm/ot.) 15 v

ap (mm)

Nelegovana ocel, legovana ocel

MS
. . . - , adi
J > PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANE OCELI - g~ 22mm Radius
T A LEGOVANE OCELI E %E\/‘r
_ e . ek = S -
Ideaflfu Rro un|verzalnv|vob‘raben|l. 5 g T - 0.2 mm Bok
Pozitivni fazetka umoZznuje ostry rez. 0 5T 55 oE 22°!
MA f(mm/ot.)
Nelegovana ocel, legovana ocel
. ALTERNATIVNi UTVAREC PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH _  ° \ g 22 mm Radius
v A LEGOVANYCH OCEL| E oM \ﬁ =
_ Plocha fazetka zarucuje vysokou pevnost bfitu. o 2]
, Y : o I I 0.35 mm Bok
Dobry odvod tfisky s vhodnou prohlubni pro tfisku. 0o os s 16°
MH f(mm/ot.)
Nelegovana ocel, legovana ocel
| ALTERNATIVNi UTVAREE PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH _  © 15o 22 mm Radius
A LEGOVANYCH OCELI E
_ Plocha fazetka zarucuje vysokou pevnost bfitu. o 2
vy P v Y. I 1] 0.25 mm Bok
Tvar utvarece s plochym celem zarucuje vysokou pevnost britu. 00T 05 05 150
Standardni f(mm/ot.)
B . . . . L. Nelegovana ocel, legovana ocel Radi
'f !3‘ " HLADICI DESTICKA WIPER PRO STREDNI REZ PRI OBRABENI 5 [ . +0.25mm adius
. NELEGOVANYCH, LEGOVANYCH A KOROZIVZDORNYCH OCELI £ g R 19 Di;u
Hladici ploSka umoznuje aZ dvojnasobny posuv. & 0.3 mm Bok
0

) \ o
Siroka prohluben pro tfisku zabranuje hromadéni trisky. 0.1 03 05 19

MW f(mm/ot.)
. Korozivzdorna ocel
P R ALTERNATIVNi UTVAREC PRO STREDNi REZ = f
: NEREZOVE OCELI g 3] 5
. . . Sy , = o1 ok
— Dobra rovnovdha mezi pevnosti bfitu a ostrosti. s 0.16 mm
Utvarec pro pravo i levostranny jednosmérny odvod trisky. 057 03 05 150 =%
R/L-ES fImm/ot)

Nelegovana ocel, legovana ocel

J P~ PRVNi VOLBA PRO HRUBOVANi NELEGOVANYCH 7T 033 mm Radius
. A LEGOVANYCH OCELI T s H 30
_ Pro preruSovany fez a odstrariovani kiry. £ 4 1 ':
Dobre vyvazena pevnost bFitu a nizky fezny odpor diky R ‘ 0.33 mm Bok
vhodnému Uhlu Cela. 001030507 ’
RP f(mm/ot.)
M , .
- ; . ., i Nelegovana ocel, legovana ocel
i ) ALTERNATI\{NI UTVAR'EC PRO HRUBOVANI NELEGOVANYCH 7 T 0.32mm Radius
[ S % ALEGOVANYCH OCELI A LITINY g 18°
Pro pferu$ovany fez a odstrariovani kiry. £ LJHH ,:
Kombinace Siroké fazetky a velké prohlubné pro tfisku & A ... 032mm Bok
umoznuje vysoké rychlosti posuvu. 001030507 18
GH f(mm/ot.)




Rada MC6100

RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

NEGATIVNi DESTICKY
]
c ~
g ﬁ Charakteristiky Rez geometrii
I
TEZKY REZ
. PRVNi VOLBA PRO TEZKY REZ NELEGOVANE | LEGOVANE Nelegovand ocel, egorand oce B
| o OCELI - CHH 23° 043 mm Radius
: ' Pokryva stredni rozsah oblasti tézkého rezu. E . ] Ul
_ Diky rovnému bfitu a zkoseni, o n ]:
: . . . . © 2 TT1 210 0.52 mm
poskytuje rovnovahu mezi ostrosti a pevnosti. 070206 1.0 1.4 Bok
HX Variabilni fazetka a vlnity utvarec pro dobry odvod trisky. f (mm/ot.)

) e Nelegovana ocel, legovana ocel
PRVNI VOLBA PRO TEZKY REZ 8

ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH £ 6 o
I LEGOVANYCH OCELI % i*” -
Nizky orljpor kVUILI témér plth,e f:?zt?tcitle. @ 0 1 150 0.34 mm
Dosahuje vysoké schopnosti lAmani trisky. 0.1 03 05 0.7 ==
f(mm/ot.) r
; v . e , Nelegovana ocel, legovana ocel
— ALTERNATIVNI UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH 14 -
T I LEGOVANYCH OCELI € 1o ]
_  Vysoka pevnost bFitu. E o H N
_ Vynikajici odvod trisky dokonce s velkym posuvem a velkou & HH T I . 0.58 mm
hloubkou Fezu. 00206101418 2000 ™
HR f(mm/ot.)
M B . e B Nelegovana ocel, legovana ocel Radius
ALTERNATIVNI UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH 14 1] 20 0.68 mm
I LEGOVANYCH OCELI T i >F:i<_/
Pokryva horni oblast téZkého rezu. £ 61
?iroké fazetka a velké zkoseni nabizi vysokou pevnost bFitu. & 200 0.48 mm Bok
Siroky utvarec zabranuje hromadéni trisky. 0702061014 I
f(mm/ot.)
ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH Nelegovand ocel, legovans ocel Radius

| LEGOVANYCH OCELI 14 290 ~0.42 mm
Pokryva dolni oblast tézkého rezu. ! H 6°

Nizky rezny odpor diky pozitivni geometrii a zaoblené hrané.

Kapkovité vystupky zlepsuji kontrolu tfisky, aniz by zvySovaly 02061014 22 Qg mm Bok
fezny odpor. f(mm/ot.) ¢

Nelegovana ocel, legovana ocel
ALTERNATIVNi UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH JpduREEH
| LEGOVANYCH OCELI A NEREZI
Ploska poskytuje vynikajici rovnovahu mezi pevnosti rezné
hrany a jeji ostrosti.

ap (mm)

oN o o

6 - I |
FLOITTT 0.32 mm
0206101418 16° :

f(mm/ot.)

ap (mm)
|
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RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

Rada MC6100

5°, 7° POZITIVNi DESTICKY

=

Charakteristiky

Tolerance

Rez geometrii

DOKONCOVACi OBRABENI

Nelegovana ocel, legovana ocel

/ PRVNi VOLBA PRO DOKONCOVANi NELEGOVANYCH, 3 Radius
A~ LEGOVANYCH A NIZKOUHLIKOVYCH OCELI T 6°
g v v v v YORE - v . v E
Vystupek utvarece na Spicce radiusu kontroluje trisky i pfi =
malé hloubce fezu. & ‘ Bok
UdrZuje pevnost bFitu v rohu a zabrafuje nahlym zlomam. 0 01020304 6°
v FP f(mm/ot.)
- ALTERNATIVNi UTVAREE PRO DOKONEOVANI Nelegovand ocel, legovan ocel Radi
L NELEGOVANYCH A LEGOVANYCH OCELI, _ ¢ . adius
=== NIZKOUHLIKOVYCH OCELI A NEREZOVE OCELI g 2 18
~ . Vhodny pro malé hloubky rfezu a malé rychlosti posuvu. E 1 Bok
Ostry bFit a konstrukce, ktera vykazuje nizky fezny odpor, 0 0102 03 04
80

FV umoznuji vynikajici fezny vykon.

f (mm/ot.)

PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH,

Nelegovana ocel, legovana ocel

74 LEGOVANYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELI _ . Radius
Velky Uhel Cela zajiStuje ostrost britu. g 2 18 Jﬁ_/
Zabranuje navarovani tfisky na desti¢cku a omezuje vz_nik bilého TE(;: 1 Bok
zakalu na obrobené plose. Vystupek utvarece poskytuje 001 02 03 04 .
v LP vybornou kontrolu trisky pro rozli¢né hloubky rezu. f(mm/ot.) 8 ?‘ﬁ‘—
: HLADICi DESTIEKA PRO DOKONCOVACi REZ NELEGOVANYCH  Netegovand ocel, legovans ocel .
) W ALEGOVANYCH OCELi, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi _ sgo pr0.12mm Radius
“=h A NEREZOVE OCELI E 2 W
_ Na rozdil od konvenénich utvafeél zlstava zachovana jakost PO Bok
povrchu i pri dvojndsobné rychlosti posuvu na otacku. 07071 02 03 04 160212 mm
SW Pozitivni fazetka zlepSuje ostrost bfitu. f(mm/ot) T

PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH,

Nelegovana ocel, legovana ocel

= . . AUy : 3 0.1 Radius
LEGOVANYCH A NIZKOUHLIKOVYCH OCELI — ‘ ‘ 1g0 T2y
pr—s Dobra rovnovaha mezi odolnosti proti opotrebeni a odolnosti é 2
proti zlomeni diky plochému bfitu. Siroka kapsa pro tFisky % 1 | Bok
omezuje Fezny odpor a snizuje kmitani a hromadeéni trisky i pFi 0 0102 03 04 18° 01 mm
MP velkych hloubkach rezu. f (mm/ot.) SF_/_
ALTERNATIVNi UTVAREE PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH  Netegovand ocel, legovan ocel Radius
& A LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELIi - 1] oge 2218 mm
=== ANEREZOVE OCELI E 120
% Diky pozitivni desticce a velkému Uhlu ¢ela se dosahuje P | Bok
vysokého vykonu bFitu. Dvojity utvarec kulaty tvar ¢ela umoznuji 0 01 02 03 04 20° 0.1imm
v MV Siroky rozsah odvodu tfisky. f(mm/ot.) W
L . . L. i Nelegovana ocel, legovana ocel
/ HLADICI DESTICKA PRO STREDNI REZ NELEGOVANYCH 3 o 0.2mm Radius
/-5‘.\ A LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi o 18 W
A NEREZOVE OCELI

Hladici ploska umoziuje aZ dvojndsobny posuv.
Siroka prohluben pro tfisku zabrafuje hromadéni trisky.

ap (mm)

1

0 01020304
f(mm/ot.)

ALTERNATIVNi UTVAREC PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH
A LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELI,
NEREZOVE OCELI A LITINY

VyvaZenost pevnosti a ostrosti britu diky kombinaci plochého
britu a velkého Uhlu ¢ela.

Standardni

ap (mm)

Nelegovana ocel, legovana ocel
7

v

5
3
1
001030507
f(mm/ot.)

0.2 mm Bok

15°

il



RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

Rada MC6100

7° POZITIVNi DESTICKY

Charakteristiky

Tolerance

Rez geometrii

TEZKY REZ

Nelegovana ocel, legovana ocel

UTVAREC PRO TEZKY REZ NELEGOVANYCH A LEGOVANYCH 2[TT
OCELI E o H o~0.3 mm
M Utvarec se Sirokou drazkou zabranuje uviznuti tfisek pri £ H \\__ 28
" velkych hloubkach rezu. & 4 R
Malé dilky zlep3uji odvod tfisky pfi malych hloubkach Fezu. 0702 06 1.0 1.4
RR f(mm/ot.)
DOKONCOVACi OBRABENI
Nelegovana ocel, legovana ocel
_ , . . . s Radius
/‘ ALTERNATIVNI UTVAREC PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH = 18°
M == s A LEGOVANYCH OCELI € 2 \‘—’
Odvod trisky se zlepSuje tim, Ze geometrie utvarece E. 1 Bok
je vhodna pro kopirovani. 0 071 0203 04 g
SVX f(mm/ot.)

11° POZITIVNi DESTICKY

=

Charakteristiky

Tolerance

Rez geometrii

DOKONCOVACi OBRABENI

Nelegovana ocel, legovana ocel

PRVNi VOLBA PRO DOKONCOVANi NELEGOVANYCH

.
/ A LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi _
N\ A NEREZOVE OCELI E 2
Vhodny pro malé hloubky Fezu a malé rychlosti posuvu. E. 1
Ostry brit a konstrukce, ktera vykazuje nizky rezny odpor, 0 01020304
FV umoznuji vynikajici fezny vykon. f(mm/ot)

Nelegovana ocel, legovana ocel

PRVNi VOLBA PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH,

X LEGOVANYCH A NiZKOUHLIKOVYCH OCELi _ B . Radius
Velky uhel Cela zajiStuje ostrost britu. § 2 18 Jﬁ_/
Zabranuje navarovani tfisky na desti¢cku a omezuje vznik bilého EL 1 Bok
zakalu na obrobené plose. Vystupek utvarece poskytuje 0 0102 03 04 .
v LP vybornou kontrolu trisky pro rozli¢né hloubky rezu. f(mm/ot) 8 ‘
DESTICKA WIPER PRO LEHKY REZ NELEGOVANYCH OCELI, Netegovand ocel, legovan ocel .
AN LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELi A NEREZOVE = ] oge +0.12mm Radius
A OCELI £ 2 12°
— Na rozdil od konvenénich utvarec¢l z(stava zachovana jakost _,% 1 — Bok
povrchu i pfi dvojndsobné rychlosti posuvu na otacku. 00707 03 04 1607212 mm
SW Pozitivni fazetka zlepSuje ostrost bfitu. fimrr;/ot:] ' go

15
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RADA MC6100 - SYSTEM UTVARECU TRISEK PRO SOUSTRUZENI OCELI

Rada MC6100

11° POZITIVNi DESTICKY

‘ Charakteristiky

Tolerance

Rez geometrii

STREDNi REZ

PRVNi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH, Nelegovand ocel, legovand ocel Radius
A LEGOVANYCH A NiZKOUHLiKOVYCH OCELI - T go -2
Dobré rovnovaha mezi odolnosti proti opotfebeni a odolnosti g 2 jS\‘L/_
; proti lomu diky ploché fazetce bitu. Siroka kapsa pro tfisky EL 1 ] Bok
omezuje Fezny odpor, shizuje kmitani a hromadéni tfisky i pFi 0 09T 02 03 04 1go 70 mm
MP velkych hloubkach rezu. f(mm/ot.) M
j PRVNIi VOLBA PRO STREDNi REZ NELEGOVANYCH Nelegovand ocel, legovans ocel Radius
)' A LEGOVANYCH OCELI, NiZKOUHLIKOVYCH OCELI, - T pger-0:2mm
\| i NEREZOVE OCELIALITINY E 2 %ﬁ‘\/_\/_
PR ———] Diky pozitivni desti¢ce a velkému Uhlu cela se dosahuje _,% 1 ] 0.2 Bok
vysokého vykonu bFitu. Dvojity utvaie¢ na &ele umoZziuje 0 0102 03 04 200 =L mm
MV Siroky rozsah odvodu tFisky. f (mm/ot.) 8°
[ Nelegovana ocel, legovana ocel
| ‘f i . . . . 3 L ‘ Radius
ALTERNATIVNI UTVAREC PRO STREDNI REZ NELEGOVANYCH £ , 10°
A LEGOVANYCH OCELi A NEREZOVE OCELI £
Standardni, univerzalni utvarec. & | ] Bok
077010203 04 10°
Standardni f(mm/ot.)

Nelegovana ocel, leg

b 4 3

ovana ocel

— UTVAREC PRO TEZKY REZ LITIN

2
1

ap (mm)

M _ Ploché celo.
Nejucinnéjsi pro nestabilni obrabéni diky vysoké pevnosti britu. —
0701020

Ploché celo f (mm/ot

3 04
J

1/1



Rada MC6100

MC6115

REZNY VYKON

OBRABENi MATERIALU €SN 12 050: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI PLYNULEM SUCHEM
OBRABENI

P4 = 0.45
Material CSN 12 050
Desti¢ka CNMG 12040803 — 04 /
£ X
Ve (m/min) 300 E£035
f(mm/ot.) 0.3 2 o3 X /,
3
ap (mm) 15 8025 /
~ -
Rezny rezim Suché obrabéni <
y = 0.2 /
2015
S o1
o
0.05
U T T T T T T

0 10 20 30 40 50 60

Jednotkovy strojni ¢as (min)

MC6115
10 min

Konvencni A Konvencni B
10 min 8 min

OBRABENi MATERIALU 1.2067: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI PLYNULEM MOKREM OBRABENI

Material 1.2067 0.35
Desticka CNMG120408-3 £ 03
Ve (m/min) 300 £ / X
f (mm/ot.) 0.3 o 02 // /
3
ap (mm) 1.5 Q02
Rezny rezim Mokré obrabéni :'é /
c 0.15
&
&
S 01
o
o
0.05
0 T T T T T T T T T T

T T T L T
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32

it Jednotkovy strojni ¢as (min)

MC6115
12 min

Konvencni A Konvencni B
12 min 12 min

M :Mco115 AN BT C : Konvenéni nastroj

17



Rada MC6100

MC6115 - REZNY VYKON

OBRABENi MATERIALU 1.7225: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI PLYNULEM MOKREM OBRABENI

Material 1.7225 0

Desticka CNMG120408-x7 )( /(
Ve (m/min) 350 0.4

f (mm/ot.) 0.3

ap (mm) 1.5

Rezny rezim Mokré obrabéni

o

Opotrebeni hibetu VB (mm)
o o
N w

0 T T T T T T T T

2 4 6 7 8 10 12 14
Jednotkovy strojni &as (min)

MC6115
10 min

Konvencni A Konvencni B
10 min 8 min

18 M.Mce115 MAMIBI C: Konvenéni ndstroj



Rada MC6100

MC6125

REZNY VYKON

POROVNANIi TUHOSTI PRI PRERUSOVANEM REZU

Primér

Material 1.7225
Desticka CNMG120408-373 Primér
Ve (m/min) 200
f(mm/ot.) 0.25 |
ap (mm) 15 °§
Rezny rezim Mokré obrabéni g — -

>0 Pramér

o

a

MC6125 Konvencni A Konvencni B

Utvare¢ MA

OBRABENi MATERIALU 1.7027: POROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI PLYNULEM MOKREM OBRABENI

Material 1.7027 045
Desticka CNMG120408-C3 € 0.4 X
X
Ve (m/min) 300 £ 035
o
f (mm/ot.) 0.3 z 0.3 A //
ap (mm) 1.5 T 025
v >
Rezny rezim Mokré obrabéni -g 0.2 //
(o]
)@ 0.15 —
g o1
o
0.05
0 1 1 1 1 1 1
0 10 20 30 40 50 60

MC6125 Konvencni A
46 min 46 min

M :Mco125 AN BT C : Konvenéni nastroj

Jednotkovy strojni ¢as (min)

19
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Rada MC6100

CNMG, CNMM

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
CNMG, CNMM

<)

EPSR
80°

@ & 6

Lﬁ

n n n
Objednaci kéd < g g Ic S RE D1
s s s

CNMG120404-FPH F ° ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FPH F ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FPH F ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP F ° * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F ° * * 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-FS F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120404-FY F ° * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FY F ° ° * 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120404-LP L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LP L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LP L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG09T304-SH L * ° 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMG09T308-SH L * ° 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-SH L ° * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SH L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SA L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SA L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SA L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L ° * 12.7 4.76 08 5.16
CNMG120412-SW L ° * 12.7 4.76 1.2 5.16

1/3
(10 destic¢ek v jedné krabici)

Ny
® / *x =Roziteni S U2

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



CNMG, CNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g
CNMG120404-SY L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SY L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MP M ° ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MP M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MP M ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MP M * ° * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MP M * ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MP M * ° * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG090308-MS M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMG09T308-MS M * ° 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M ° * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M ° ° * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M ° ° * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M ° ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MA M ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-MH M * ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MH M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MH M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MH M * ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MH M * * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MH M ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MH M * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MH M ° ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MH M * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG090308 M * * 9.525 3.18 0.8 3.81
CNMGO09T304 M * * * 9.525 3.97 0.4 3.81
CNMG09T308 M * * * 9.525 3.97 0.8 3.81
CNMG120404 M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408 M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412 M ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416 M ° ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608 M ° ° * 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612 M ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616 M ° ° * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190608 M ° ° * 19.05 6.35 0.8 7.93
CNMG190612 M ° ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616 M ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120408-MW M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
10 desticek v jedné krabici N
( j J 52 (S,

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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CNMG, CNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g

CNMG120408-RP R ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RP R ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RP R ° ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RP R ° ° ° 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RP R ° ° ° 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RP R ° ° ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RP R ° ° ° 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-RP*! R ° ° 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMG120408-GH R * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH R * ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GH R * ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GH R * ° 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GH R * ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMG190616-GH R * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM160612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HX H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HX H * ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HX H * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HX H * ° * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HX H ° * ° 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HL H ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HL H ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HL H ° 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HL H ° ° 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HL H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HL H ° ° ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HL H ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HL H ° * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HR H ° ° ° 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM190616-HV H * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HV H * ° ° 25.4 9.52 2.4 9.12
CNMM120408-HZ H ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HZ H ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HZ H * 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HZ H ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HZ H * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HZ H * ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HZ H * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM160612-HM H ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HM H * * 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HM H ° ° ° 19.05 6.35 1.2 7.93
CNMM190616-HM H ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMM190624-HM H ° * * 19.05 6.35 2.4 7.93
CNMM250924-HM H * * ° 25.4 9.52 2.4 9.12

3/3

10 desticek v jedné krabici N

( j J 52 (S,

*1 Tento RP utvarec je jednostranny.

® / * =Roz&ifeni

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

DNMG, DNMX, DNMM, RNMG

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M

DNMG, DNMX, DNMM

RNMG

D1

[desticka Wiper)
Standardni MW RP GH HL HZ Standardni

%@f ARy [ay Ay

(desticka Wiper]

n n n
Objednaci kéd S g g Ic S RE D1
®@® : ¢

DNMG150404-FPH F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FPH F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FPH F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-FPH F [} [} [} 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FPH F [ ] [ ] [ ] 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FPH F [ J [ J [} 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F [ ] * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F [ J * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FP F * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FH F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150602-FH F * * * 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FH F [ ] * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FH F * * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150404-FY F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-FY F [ ] [ J * 12.7 6.35 0.8 5.16
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DNMG, DNMX, DNMM, RNMG - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g

DNMG110404-LP L ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-LP L ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LP L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LP L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LP L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LP L ° ° * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LP L ° ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LP L ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110404-SH L ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-SH L ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-SH L * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SH L ° ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SH L ° ° 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SH L ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SA L * ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SA L * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SA L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SA L ° ° * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SA L ° ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SA L ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMX110404-SW L ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMX110408-SW L ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMX150404-SW L ° ° 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMX150408-SW L ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-SW L ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150604-SW L ° ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMX150608-SW L ° ° 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-SW L ° ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SY L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SY L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-SY L ° ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MP M * ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MP M ° ° ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MP M ° ° ° 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MP M ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MP M ° ° ° 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG110408-MS M * ° 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M ° ° 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M * * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MS M * * 12.7 6.35 1.2 5.16

2/3

o, . ~

(10 desti¢ek v jedné krabici) 52 'ch

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DNMG, DNMX, DNMM, RNMG - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g

DNMG110404-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-MA M ) ) * 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG110412-MA M ° * * 9.525 4.76 1.2 3.81
DNMG150404-MA M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ° ° * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M ) ) ) 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MA M ° ° 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150404-MH M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MH M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MH M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MH M * * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MH M ) ) * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MH M ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408 M * ° 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG 150404 M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408 M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412 M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604 M ) ) * 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608 M ° ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612 M ° ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616 M ° * * 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMX150408-MW M ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M ) ) 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M ° ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RP R ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RP R ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RP R * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RP R ° ° ° 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RP R ° ° ° 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-RP R ) ) ) 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150408-GH R * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH R * ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GH R * ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HL H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HL H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HL H ) ) 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HL H ° * 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HZ H * ° * 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HZ H * * * 12.7 6.35 1.2 5.16
RNMG 120400 M * ° * 12.0 4.76 — 5.16
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Rada MC6100

SNMG, SNMM

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

rrdat @ 6 o 6 o 6
SNMG, SNMM FP FH LP SH SA sy
T g i T r— i gy
. - Eﬁzﬂ Al (sl e
e T e A e & s
— (R I == . |
EPSR |c MP MS MA MH Standardni RP GH
90° g .
25 e
;jﬂf gu*a K _
- L (W W |
—— (S5
HX HM
-~ L i -
L e | \
eeM . o 5
Objednaci kéd = o % Ic [ RE D1
0 0 0
@@ i :
= = =
SNMG120404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120404-LP L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-LP L ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LP L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SH L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SH L * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SH L * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SA L * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SA L * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SA L ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-SY L ° * * 12.7 4.76 0.8 5.16
1/3
(10 desti¢ek v jedné krabici) N
2R

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



SNMG, SNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g
SNMG120404-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MS M * * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150608-MA M * ° * 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MA M ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MA M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MA M ° ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MA M ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG120408-MH M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MH M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG190612-MH M * ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MH M * ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMG090304 M * ° * 9.525 3.18 0.4 3.81
SNMG090308 M ° ° * 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMG 120404 M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408 M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412 M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416 M * ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG120420 M * ° * 12.7 4.76 2.0 5.16
SNMG150612 M ° ° * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612 M ° ° * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616 M ° ° * 19.05 6.35 1.6 7.93
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SNMG, SNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
Objednaci kéd < g g Ic 3 RE D1
®@® :: s

SNMG120408-RP R [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RP R [ [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RP R [ J [ * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RP R [ J [ J [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RP R [ J [ J * 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RP R [ J [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RP R [} [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-RP*! R [ [ 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMG120408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GH R * [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-GH R [ J [ J 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-GH R * [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMG190616-GH R * [ 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM120408-HX H * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HX H * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HX H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HX H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HX H [ J * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HX H * * [} 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HX H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HX H * * [ ) 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HL H [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HL H [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HL H [ J [ J 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HL H [ [ * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HL H [ [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HL H [ J * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HR H [ J * [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HR H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HR H [ J * [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM190616-HV H * [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HV H * * * 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HV H * [ [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250924-HV H * [ J [ J 25.4 9.52 2.4 9.12
SNMM120408-HZ H * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HZ H * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HZ H * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HZ H * [ J [ J 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HZ H * [ * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM150612-HM H * * 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HM H [ J * * 19.05 6.35 1.2 7.93
SNMM190616-HM H [ J [ J * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMM190624-HM H [ J * [ J 19.05 6.35 2.4 7.93
SNMM250724-HM H * * [ J 25.4 7.94 2.4 9.12
SNMM250732-HM H [ 25.4 7.94 3.2 9.12
SNMM250924-HM H * * [ 25.4 9.52 2.4 9.12
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Rada MC6100

TNMG, TNMX, TNMM

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

TNMG, TNMX, TNMM

ey @ & &6 6 6 &6 ©
FPH FP FH FS FY LP SH

RE AN 4 Fie)
PR L] '-'/'j.?\kk SR
AN

£poR SA sw Sy MP MS MA MH
600
' £ A i i
PN - NS NN}
— [ w —
(desticka Wiper)
® ® ® ®
Standardni MW ES RP GH HL HZ
AN N N N N N
(ASHLS, — €= A n
(desticka Wiper)
@eee . ., .
Objednaci kéd < g g Ic S RE D1
®® :: : 3
TNMG160404-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FPH F [ J [ J [ J 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FP F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FP F [ ] * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FH F ([ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FH F ([ * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FY F ([ [ ] * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FY F ([ * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-LP L ([ [ * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LP L ([ ([ * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LP L ([ [ * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-LP L [ ] [ ] * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-LP L [ ] [ ] * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-SH L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SH L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408-SH L * * 12.7 4.76 0.8 5.16
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TNMG, TNMX, TNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
®O® g g
TNMG160404-SA L * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SA L * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-SA L * ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-SA L ° * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-SA L * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMX160404-SW L ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMX160408-SW L ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-SY L ° * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SY L ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-MP M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MP M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MP M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MS M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160404-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG270608-MA M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612-MA M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG160404-MH M * ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MH M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MH M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MH M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MH M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG110304 M * ° * 6.35 3.18 0.4 2.26
TNMG110308 M * * * 6.35 3.18 0.8 2.26
TNMG160304 M * * * 9.525 3.18 0.4 3.81
TNMG160308 M * * * 9.525 3.18 0.8 3.81
TNMG 160404 M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408 M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412 M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416 M * * * 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220404 M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
TNMG220408 M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412 M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416 M * * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270608 M * * * 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612 M * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616 M * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
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TNMG, TNMX, TNMM - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
®O® g g
TNMX160408-MW M ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404R-ES M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160404L-ES M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408R-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408L-ES M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408R-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220408L-ES M * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160408-RP R ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RP R ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-RP R ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RP R ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RP R ° ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-RP R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-RP R * * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMG160408-GH R * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GH R * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GH R * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GH R * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-GH R * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-GH R * * * 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-GH R * * 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMM160408-HL H ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HL H ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HL H ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HL H ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HL H * * 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMM160408-HZ H * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HZ H * * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HZ H * ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HZ H * ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HZ H * ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
3/3
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Rada MC6100

VNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VNMG

EPSR
35°

@ & &6 6 6 ©

Lap P LS L i <5

®

® 6 6 & 6

Standardni

_ &5 pu P P
Objednaci kéd @ S g g Ic S RE D1
@O g g

VNMG160404-FPH F ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FPH F ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FPH F ° ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FP F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F ° * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FP F * * * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FH F * * * 9.525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FH F * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FH F * * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-FS F * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FS F * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-LP L ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LP L ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SH L ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SH L ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SA L ° * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SA L ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MP M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MP M ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MP M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-MS M * ° 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MH M * * * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MH M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG 160404 M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408 M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412 M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81

171
(10 destic¢ek v jedné krabici) 5 'V?
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Rada MC6100

WNMG

NEGATIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
WNMG

EPSR
80°

@ 6

[~
s _i-!'

® ©

y,

n i N
Ay A @A s A A
== e Eooomen s [ s
(desticka Wiper]
®@ 6 ® 6
MA MH Standardni MW RP GH
. 4 S A .
Ll S ___. [/ ﬁ‘,L. -
e g T e
(desticka Wiper)
eee . .
Objednaci kéd < E g Ic 3 RE D1
®@® ¢ s 3
WNMG080404-FPH F [ [ [ 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FPH F [ [ [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FPH F [ ) [ ) [ ) 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080402-FP F * * * 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FP F * * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-FH F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FH F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-FS F * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FS F * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080408-FY F * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-LP L * * [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-LP L [ J * [ J 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-LP L [ [ J [ 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-LP L [ J [ J [ J 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LP L [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-SH L [ J [ J 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-SH L [ J [} 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-SH L * [ 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SH L [ ) * 95725 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SH L [ J [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
1/3
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WNMG - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@O g g
WNMG080404-SA L ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SA L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SA L ° ° ° 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-SW L ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SW L ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SW L ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SW L ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-SY L ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-MP M ° ° ° 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MP M ° ° ° 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MP M ° ° ° 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MP M ° ° ° 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MP M ° ° ° 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MP M ° ° ° 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MP M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MP M ° ° * 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG06T304-MS M * ° 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG06T308-MS M * * 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG060404-MS M * * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MS M * * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-MS M * * * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M * * * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MS M * * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-MA M * ° 9.525 3.97 0.4 3.81
WNMG04T308-MA M * ° 9.525 3.97 0.8 3.81
WNMG06T312-MA M * * 9.525 3.97 1.2 3.81
WNMG060404-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MA M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M * ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M ° ° ° 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MA M ° ° 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG100612-MA M * * 15.875 6.35 1.2 6.35
WNMG080404-MH M * ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MH M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MH M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404 M ° ° * 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408 M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412 M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060408-MW M ° ° * 9.525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M ° ° * 9.525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M ° ° * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M ° ° * 12.7 4.76 1.2 5.16
2/3
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WNMG - NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
Objednaci kéd = S 5 Ic s RE D1
~0 ~0 ~0
@® : :
= = =
WNMG080408-RP R [ J [ J [ J 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RP R [ [ [ 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RP R [ J [ J 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-GH R * [ * 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH R * [ J * 12.7 4.76 1.2 5.16
3/3
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Rada MC6100

VBMT

5° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VBMT

EPSR
35°

@ &6 &6 6 6

-
&

=57 &

®
®

o el o
Objednaci kéd S S e Ic s RE D1
®@® i ¢ s
VBMT110302-FP [® [ [ * 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FP F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FP F [ J * * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FP F [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FP [F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4b
VBMT160412-FP F [ [ [ 9.525 4.76 1.2 4.b
VBMT110304-FV F [ J [ J * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FV F [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FV F [} [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-FV F [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LP L [ [ * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LP L [ [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-LP L [ J [ J * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-LP L [ J [ J [ J 9.525 4.76 1.2 4.4
VBMT160404-MP M [ J [ J * 9.525 4.76 0.4 A
VBMT160408-MP M [ [ * 9.525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M [ * 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M [ J * 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M [ * 9.525 4.76 0.4 4.b
VBMT160408-MV M * * 9.525 4.76 0.8 4.4
11
o o . N
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Rada MC6100

TBMT, WBMT

5° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

TridaM @
TBMT y
RE Ak
d‘;(ﬂ}:':.
= N
N @
EPSR 5
60° Ic | MV
N
Pl )
EPSR
80°
AN
5o
@66 . g 5
Objednaci kéd = 8 3 Ic [ RE D1
O 0 O
= = =
TBMT060102-FV F [ [ J 3.97 1.59 0.2 2.3
TBMT060104-FV F [ J [ ) 3.97 1.59 0.4 2.3
WBMTL30202R-MV M [ ] * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30202L-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204R-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WBMTL30204L-MV M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
11
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Rada MC6100

CCMT, CCMH

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @
CCMT, CCMH FP FV LP SW
J 7 _
N N AN
— — ——
(desticka Wiper)
EPSR @ @ @
80° MP MV MW
= |
ldMaWiper]
Objednaci kéd @ S g g Ic S RE D1
®® ¢ :
CCMT060202-FP F ) ) * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F ) ) * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FP F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
CCMTO09T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMTO09T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-FV F [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F ) * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMTO09T302-FV F ) * 9.525 3.97 0.2 44
CCMTO09T304-FV F ) * 9.525 3.97 0.4 4t
CCMTO09T308-FV F [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT060202-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMTO09T302-LP L ) ) ) 9.525 3.97 0.2 4t
CCMTO09T304-LP L ) ) * 9.525 3.97 0.4 4t
CCMTO09T308-LP L ) ) * 9.525 3.97 0.8 44
CCMT060202-SW L [ [ * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L [ ) [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMTO09T302-SW L ) ) * 9.525 3.97 0.2 44
CCMTO09T304-SW L ) ) * 9.525 3.97 0.4 44
CCMT09T308-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.8 WA
1/2
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CCMT, CCMH - 7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

o [fe] o
Objednaci kod @ E g g IC S RE D1
®@® :: s

CCMT060202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MP M [ [ * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT080302-MP M * * 7.94 3.18 0.2 3.4
CCMT080304-MP M [ * 7.94 3.18 0.4 3.4
CCMT080308-MP M [ * 7.94 3.18 0.8 3.4
CCMT09T302-MP M [ J [ * 9.525 3.97 0.2 A
CCMT09T304-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-MP M [ J [ ] * 9.525 3.97 0.8 WA
CCMT120404-MP M [ [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M [ [ * 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M [ [ * 12.7 4.76 1.2 515
CCMH060202-MV M [ * 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060204-MW M [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MW M [ [ * 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MW M [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 A
CCMT09T308-MW M [ [ J * 9.525 3.97 0.8 A
CCMT120404-MW M [ J [ J * 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MW M [ [ J * 12.7 4.76 0.8 5.3

2/2
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Rada MC6100

DCMT, DCMX

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
DCMT, DCMX

®

FP

e

e
&

-

Vie74
(desticka Wiper)
EPSR @ @
550
MP
&y &
Objednaci kéd @ S g g Ic S RE D1
®@® :: s

DCMT070202-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-FP F [ [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP F [ [ J * 9.525 3.97 0.2 4.4
DCMT11T304-FP F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMTO070202-FV F [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-FV F [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-FV F [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-FV F [ J [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-FV F [ J [ J * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMTO070202-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMTO070204-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L [ J [ J * 9.525 3.97 0.2 WA
DCMT11T304-LP L [} [ J * 9.525 3.97 0.4 WA
DCMT11T308-LP L [ [ * 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMX070202-SW L [ ) [ J [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L [ J [ J [ J 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.2 A
DCMX11T304-SW L [ J [ J [ J 9.525 3.97 0.4 WA
DCMX11T308-SW L [ [ [ 9.525 3.97 0.8 4.4

1/2
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DCMT, DCMX - 7° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

[Ie] [fe] Lo
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
®O® g g

DCMT070202-MP M ° ° * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M ° ° * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M ° ° * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M ° ° * 9.525 3.97 0.2 A
DCMT11T304-MP M ° ° * 9.525 3.97 0.4 A
DCMT11T308-MP M ° ° * 9.525 3.97 0.8 A
DCMT11T312-MP M ° ° 9.525 3.97 1.2 A
DCMT150404-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.4 55
DCMT150408-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.8 55
DCMT150412-MP M ° ° 12.7 4.76 1.2 55
DCMT070202-MV M ° ° * 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M ° ° * 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M ° ° * 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M ° ° * 9.525 3.97 0.2 A
DCMT11T304-MV M ° ° * 9.525 3.97 0.4 YA
DCMT11T308-MV M ° * * 9.525 3.97 0.8 A

2/2
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Rada MC6100

RCMT, RCMX, SCMT

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
RCMT, RCMX

SCMT

EPSFK Ic

RE

90° T

®

Standardni

o®

FP

b

D :®

®
®

[Te] n n
Objednaci kéd < g g Ic [ RE D1
@@ g g
RCMT0602M0 M ° ° 6 2.38 — 2.8
RCMTO0803MO M ° ° 8 3.18 = 3.4
RCMX1003M0 M ° ° * 10 3.18 - 3.6
RCMX1204M0 M * ° * 12 4.76 = 4.2
RCMX1606M0 M * ° * 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0 M ° ° ° 20 6.35 = 65
RCMX2507M0 M * ° * 25 7.94 — 7.2
RCMX3209M0 M * * * 32 9.52 = 95
RCMX1606M0-RR R * ° ° 16 6.35 — 5.2
RCMX2006M0-RR R ° * ° 20 6.35 = 65
RCMX2507M0-RR R * ° ° 25 7.94 - 7.2
RCMX3209M0-RR R * * * 32 9.52 = 9.5
SCMT09T304-FP F ° ° * 9.525 3.97 0.4 bk
SCMTO09T308-FP F ° ° * 9.525 3.97 0.8 A
SCMTO09T304-FV F ° * 9.525 3.97 0.4 bib
SCMTO09T304-LP L ° ° * 9.525 3.97 0.4 bt
SCMTO09T308-LP L ° ° * 9.525 3.97 0.8 A
SCMTO09T304-MP M ° ° * 9.525 3.97 0.4 A
SCMT09T308-MP M ° ° * 9.525 3.97 0.8 b
SCMT120404-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.4 55
SCMT120408-MP M ° ° * 12.7 4.76 0.8 55
SCMT120412-MP M ° * 12.7 4.76 1.2 55
1N
10 destiek v jedné krabici N
( i ) 55 (VS

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

TCMT, TCMX

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
TCMT, TCMX

@ &6 & & 6

Jﬂ\ ; -’."i.-.\
A &S A
B el

7 A;
/N R

(desticka Wiper)
EPSR
60°
Objednaci kéd @ S g g Ic 3 RE D1
®® ¢ 3
TCMT090202-FP F [ ] * * 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-FP F [ J [ J * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-FP F [ * * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-FP F [ J [ J * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FP F [ J [ J * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT110204-FV F [ ] * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FV F [ ] * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT090204-LP L [ ] [ ] * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-LP L [} * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-LP L [ J [ [ J 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L [ J [ * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L [ J [ J * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LP L [ ] [ ] * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-LP L [ ] [ ] * 9.525 3.97 0.8 4.4
TCMX090204-SW L [ J [ J [ J 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L [ J [} [ J 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT090204-MP M [ * * 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MP M [ J * * 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-MP M [ J [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MP M [ ] * * 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MP M [ ] * * 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MP M [ J [ J * 7.94 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M [ [ * 9.525 3.97 0.4 4.4
TCMT16T308-MP M [ J [ J * 95725 3.97 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M [ J [ J * 9.525 3.97 1.2 4.4
11

10 desticek v jedné krabici N
( j J 55 3,

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Rada MC6100

VCMT

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M
VCMT

|
EPSR
350

@ &6 &6 6 6

®
®
®

n n n
Objednaci kéd @ S g g Ic S RE D1
@O g g
VCMT080202-FP F ° ° ° 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FP F ° ° ° 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110302-FP F ° ° * 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FP F ° ° * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FP F ° ° * 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-FP F ° ° * 9.525 4.76 0.8 A
VCMT080202-FV F ° * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FV F ° * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT160404-FV F ° ° * 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-FV F ° ° * 9.525 4.76 0.8 A
VCMT080202-LP L ° * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-LP L ° ° * 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110304-LP L ° ° * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LP L ° ° * 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LP L ° ° * 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-LP L ° ° * 9.525 4.76 0.8 bt
VCMT110304-MP M ° ° * 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MP M ° ° * 9.525 4.76 0.4 A
VCMT160408-MP M ° ° * 9.525 4.76 0.8 A
VCMT160412-MP M ° * * 9.525 4.76 1.2 bt
VCMT080202-MV M * * 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M ° * 4.76 2.38 0.4 2.4
171
10 desticek v jedné krabici N
( j ) 55 1S,

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

WCMT, XCMT

7° POZITIVNIi DESTICKY (S DiROU)

Trida M @ @

weMt Fv MP
EPSR y
80° y N
-~
5 T
SVX
IC
XCMT
EPSR
EP: _c |
n n n
Objednaci kéd = o 3 Ic [ RE D1
0 0 0
o o o
= = =
WCMT020102-FV [F [ 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-FV F [ 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-FV [F [ 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-FV F [ J 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-FV = [ 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-FV F [ 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT06T302-FV [F [ 9.525 3.97 0.2 44
WCMT06T304-FV F [ 9.525 3.97 0.4 4Lb
WCMT020102-MP M * * * 3.97 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-MP M * * * 3.97 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-MP M * * 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MP M * * 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-MP M * * * 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MP M * * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT040208-MP M * * 6.35 2.38 0.8 2.8
WCMT06T304-MP M * * * 9.525 3.97 0.4 4.4
WCMT06T308-MP M * * * 9.525 3.97 0.8 4.4
XCMT150304-SVX F [ * 6.35 3.18 0.4 2.85
XCMT150308-SVX F [ * 6.35 3.18 0.8 2.85
171
(10 desticek v jedné krabici) N
=

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Rada MC6100

CPMH

11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M
CPMH

EPSR
80° MP MV Standardni
Objednaci kéd @ S g g Ic S RE D1
@O g g
CPMH080202-FP F ° ° 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FP F ° ° 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP F ° ° 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FP F ° ° 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FP F ° ° 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-FV F * * 7.94 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FV F ° * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FV F * * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FV F ° * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FV F ° * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-LP L ° * 7.94 2.38 0.2 35
CPMH080204-LP L ° ° * 7.94 2.38 0.4 35
CPMH080208-LP L ° ° ° 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090302-LP L ° * 9.525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-LP L ° * * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-LP L ° * * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MP M ° ° ° 7.94 2.38 0.4 35
CPMH080208-MP M ° ° ° 7.94 2.38 0.8 35
CPMH090304-MP M ° ° ° 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MP M ° ° ° 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MV M ° * 7.94 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M ° * 7.94 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M ° * 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M ° * 9.525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204 M * ° 7.94 2.38 0.4 35
CPMH080208 M * ° 7.94 2.38 0.8 35
CPMH090304 M * ° 9.525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308 M * ° * 9.525 3.18 0.8 4.5
11
(10 destiek v jedné krabici) N
| TR

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

TPMH, TPMX

11° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

TridaM @ @ @ @
TPMH, TPMX FP FV LP SW
e - A JAY £l
e G G e
* l (desticka Wiper)
A it @
EPSR S 7
600 MV
AN
N
==}
Objednaci kéd @ S g g Ic 3 RE D1
@0 g g
TPMH090202-FP F ) ) ) 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FP F ) ) ) 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F ) ) ) 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP F ) ) ) 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F ) ) ) 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F * * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F * * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV F * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F ) * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FV F * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FV F ) ) * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F ) ) * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-FV F ) * 9.525 3.18 0.2 44
TPMH160304-FV F ) * * 9.525 3.18 0.4 44
TPMH160308-FV F ) * 9.525 3.18 0.8 4t
TPMH080202-LP L ) * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-LP L ) * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-LP L ) * * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L ) ) * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L ) * * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L ) ) * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L ) * * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L ) * * 9.525 3.18 0.2 44
TPMH160304-LP L ) * * 9.525 3.18 0.4 44
TPMH160308-LP L ) * * 9.525 3.18 0.8 44
TPMX090202-SW L ) ) ) 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L ) ) ) 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L ) ) ) 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L ) ) ) 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L ) ) ) 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L ) ) ) 6.35 3.18 0.8 3.4
1/2
10 desticek v jedné krabici N
( j J 57 e

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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TPMH, TPMX - 11° POZITIVNi DESTICKY (S DiROU)

Rada MC6100

eee

n n n
Objednaci kéd @ < g g Ic 3 RE D1
@0 g g
TPMH080202-MV M ° * 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M ° * 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-MV M ° * 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-MV M ° * 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M ° * 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M ° * 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M ° * 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M ° * 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M ° * 9.525 3.18 0.4 A
TPMH160308-MV M * * 9.525 3.18 0.8 A
2/2
(10 destiek v jedné krabici) N
’ 7

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

WPMT

11° POZITIVNI DESTICKY (S DiROU)

Trida M 7@
WPMT vy
EPSR
80° AN,
...{(mj\
[
%
AN
11°
@e® . . .
Objednaci kéd = S o Ic s RE D1
0 ~0 ~0
©°@ : i
= = =
WPMT040202-MV M [ J * 6.35 2.38 0.2 2.8
WPMT040204-MV M * * 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M * * 9.525 3.18 0.4 4.4
WPMT060308-MV M [ J * 9.525 3.18 0.8 4.b
171
(10 desticek v jedné krabici) Ny
&

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Rada MC6100

SPMR, SPMN

11° POZITIVNI DESTICKY (BEZ DiRY)

TridaM @@
SPMR, SPMN Standardni Ploché celo
RE ,
‘Erm
| —
AN
11°
IC S
e00 . . .
Objednaci kéd < N 2 Ic s RE D1
0 ~0 ~0
@@ : |
= = =
SPMR090304 M * * * 9.525 3.18 0.4 —
SPMR090308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
SPMR120304 M [ * * 12.7 3.18 0.4 —
SPMR120308 M [ J * * 12.7 3.18 0.8 -
SPMN090308 — * 9.525 3.18 0.8 -
SPMN120304 — * 12.7 3.18 0.4 —
SPMN120308 [ J 12.7 3.18 0.8 —
SPMN120312 — [ J * 12.7 3.18 1.2 —
11
(10 desti¢ek v jedné krabici) N
57 § Ve
N\

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

TPMR, TPMN

11° POZITIVNI DESTICKY (BEZ DiRY)
Trida M @ @ @ @@

TPMR, TPMN Standardni  Ploché celo

RE
4 \
AN
11°
ic s |

Objednaci kod : : :

e < 8
@ E E E IC S RE D1
= = =

TPMR160304-FV F [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR110304-LP L [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-LP L [ ] ([ ] 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-LP L ([ ] [ ] [ ] 9.525 3.18 0.4 —
TPMR160308-LP L ([ ] [ ] ([ ] 9.525 3.18 0.8 —
TPMR110304-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308-MP M [ J [ J [ J 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304-MP M [ J [ J [ J 9.525 3.18 0.4 —
TPMR160308-MP M [ [ [ J 9.525 3.18 0.8 —
TPMR110304 M [ ] * * 6.35 3.18 0.4 —
TPMR110308 M ([ ] * * 6.35 3.18 0.8 —
TPMR160304 M ([ ] * * 9.525 3.18 0.4 —
TPMR160308 M [ J * * 9.525 3.18 0.8 —
TPMR160312 M [ J * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN110304 — [ J 6.35 3.18 0.4 —
TPMN110308 — * 6.35 3.18 0.8 —
TPMN160304 — (] 9.525 3.18 0.4 —
TPMN160308 — ([ ] 9.525 3.18 0.8 —
TPMN160312 — * 9.525 3.18 1.2 —
TPMN220404 — * 12.7 4.76 0.4 —
TPMN220408 — * * 12.7 4.76 0.8 —
TPMN220412 — * 12.7 4.76 1.2 —

(Al

10 destic¢ek v jedné krabici N

( j ) 57 VS,

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada MC6100

RADA MC6100

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

: : : Priorita Nastrol_o'vy
@ material

MC6125 FY 385-605 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6135 FY 315-480 | 0.09-0.23 | 0.20-0.80
MC6125 SY 350-550 | 0.16-0.33 | 0.50 - 1.20
MC6135 Sy 290-435 | 0.16-0.33 | 0.50-1.20
MC6115 FPH 275-525 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00
MC6115 FP ~ 250-480 | 0.08-0.25|0.10-1.00
MC6125 FP  275-425 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00
MC6115 LP  250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 LP  275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SH 250-480 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SH 275-425 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SA  250-480 |0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6125 SA  275-425 [ 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00
MC6115 SW  250-480 |0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6125 SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50
MC6115 MP  230-440 | 0.16-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MP  250-390 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 MA  230-440 | 0.20-0.50 | 0.30 - 4.00
MC6125 MA  250-390 | 0.20 -0.50 | 0.30 - 4.00
MC6115 Std  230-440 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6125 Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 -5.00
MC6115 MW 230-440 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00
MC6125 MW 250 -390 | 0.20-0.60 | 0.90 - 4.00
MC6115 RP  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6115 GH  215-415 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00
MC6125 HX  210-330 | 0.50-1.26 {3.00-11.00
MC6135 HX 170 -260 | 0.50-1.26 {3.00 - 11.00
MC6125 HV 175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

Material Vlastnosti Podminky Vc f ap

Nizkouhlikové oceli <180 HB

Nelegované oceli,

. . 180 - 280 HB
legované oceli

Al IOIN|m[OISN ||l |WOIN|m|ON ||l QOQOIN[=IN|[=]2IN][=|IN]|—

000000000 OCOOOOOOOOOOOOOGOOOOO®O = ="
I|T|T|T || |0 |02 2|12 ||| MMM |/ |m|m

MC6135 HV 140 - 215 | 0.58 - 1.26 [4.00 - 12.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci tyc, protoze rfezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.

52 Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



Rada MC6100

RADA MC6100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky ®@ Priorita Nriztt?rji:i‘{y Ve f ap

¢ F 1 MC6125 FPH 300 -465 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00

S F 1 MC6115  FP  250-480 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00

S F 2 MC6125 FP  275-425 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00

¢ L 1 MC6115  LP  250-480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 2 MC6125  LP  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 3 MC6115  SH  250-480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 4 MC6125  SH  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 5 MC6115  SA  250-480 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 6 MC6125  SA  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

¢ L 7 MC6115  SW  250-480 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50

¢ L 8 MC6125  SW  275-425 | 0.10-0.50 | 0.30 - 2.50

¢ M 1 MC6125 MP  250-390 | 0.16 -0.50 | 0.30 - 4.00

¢ M 2 MC6135 MP  205-310 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00

o ¢ M 3 MC6125  MA  250-390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
[i‘;fvg;n":g‘ze"“cel" 180-280HB @ M 4 MC6135 MA  205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
S M 5 MC6125 MH  250-390 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

¢ M 6 MC6135 MH  205-310 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

¢ M 7 MC6125  Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

¢ M 8 MC6135  Std  205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

¢ M 9 MC6125 MW 250 -390 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

¢ M 10 MC6135 MW  205-310 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

S R 1 MC6135  RP  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

¢ R 2 MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

¢ R 3 MC6135  GH  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

¢ R 4 MC6125  GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

¢ H 1 MC6135  HX  170-260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

S H 2 MC6125  HX  210-330 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

¢ H 3 MC6135  HV  140-215 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

¢ H 4 MC6125  HV  175-270 | 0.58 - 1.26 |4.00 - 12.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desticky jsou uvedeny pouze jako doporuceni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze rfezné podminky pri vnitfnim obrdbéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez



Rada MC6100

RADA MC6100 - NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky ®@ Priorita Nriztt?ji:'x‘{y Ve f ap

< F 1 MC6135  FP  245-370 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00

< F 2 MC6125  FP 300 - 465 | 0.08-0.25 | 0.10 - 1.00

2@ F 3 MC6135 FPH  245-370 | 0.20-0.50 | 0.10 - 1.00

Ty L 1 MC6135  LP  225-340 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 2 MC6125  LP  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

2 L 3 MC6135  SH  225-340 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

TS L 4 MC6125  SH  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

< L 5 MC6135  SA  225-340 | 0.10-0.40 | 0.30 - 2.00

Py L 6 MC6125  SA  275-425 | 0.10 - 0.40 | 0.30 - 2.00

2 M 1 MC6135  MP  205-310 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00

2 M 2 MC6125 MP  250-390 | 0.16 - 0.50 | 0.30 - 4.00

o 2 M 3 MC6135  MA  205-310 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
ggfvgaonvsr;ie"“cel" 180-280HB  ® M 4 MC6125 MA 250 -390 | 0.20 - 0.50 | 0.30 - 4.00
s M 5 MC6135 MH  205-310 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

< M 6 MC6125 MH  250-390 | 0.20 - 0.55 | 1.00 - 4.00

2@ M 7 MC6135  Std  205-310 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

ar M 8 MC6125  Std  250-390 | 0.25-0.60 | 1.50 - 5.00

2 M 9 MC6135 MW  205-310 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

2 M 10 MC6125 MW 250 -390 | 0.20 - 0.60 | 0.90 - 4.00

2 R 1 MC6135  RP  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

< R 2 MC6125 RP  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

Py R 3 MC6135  GH  190-290 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

2 R 4 MC6125  GH  235-370 | 0.25-0.60 | 1.50 - 6.00

Py H 1 MC6135  HX  170-260 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

2 H 2 MC6125  HX  210-330 | 0.50 - 1.26 |3.00 - 11.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporudeni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rezné podminky pri vnitfnim obrdbéni se méni v zavislosti
na mire vyloZeni.
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Rada MC6100

RADA MC6100 - 5°, 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky % Priorita Nriztt?jg{y ‘ Ve f ap
¢ F 1 MC6115 FP 295 - 570 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
¢ F 2 MC6115 Fv 295 - 570 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
¢ L 1 MC6115 LP 295 - 570 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
¢ L 2 MC6115 SW 295 - 570 | 0.06 - 0.24 | 0.20 - 1.50
¢ M 1 MC6115 MP 245 - 475 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
P M 2 MC6115 MV 245 - 475 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
¢ M 3 MC6115 MW 245 - 475 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
Nizkouhlikové ocel 150 HE ® F 1 MC6125 FP 320 - 505 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
® F 2 MC6135 FP 265 - 400 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
® L 1 MC6125 LP 320 - 505 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
® L 2 MC6135 LP 265 - 400 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
2 L 3 MC6125 SW 320 - 505 | 0.06 - 0.24 | 0.20 - 1.50
Py M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
2@ M 2 MC6135 MP 220 -330 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
® M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
® M 4 MC6125 MW 270 - 420 | 0.10-0.35 | 0.80 - 2.50
¢ F 1 MC6115 FP 220 - 420 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
Py F 2 MC6125 FP 240 - 370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
¢ F 3 MC6115 FV 220 - 420 | 0.04 - 0.20 | 0.20 - 0.90
¢ L 1 MC6115 LP 220 - 420 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
¢ L 2 MC6125 LP 240 - 370 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
¢ M 1 MC6125 MP 200 -310 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
¢ M 2 MC6115 MP 180 - 350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Py M 3 MC6125 MV 200 -310 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
o ¢ M 4 MC6115 MV 180-350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[\;Zf\lgaon":z;"“ce“' 180-280HB @ M 5 MC6115 MW 180 -350 | 0.10 - 0.35 | 0.80 - 2.50
2@ F 1 MC6125 FP 240 - 370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
® F 2 MC6135 FP 195-295 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90
® F 3 MC6125 FV 240 - 370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
® L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
2 L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
Ty L 3 MC6125 SW 240 - 370 | 0.06 - 0.24 | 0.20 - 1.50
Py M 1 MC6125 MP 200 -310 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
2@ M 2 MC6135 MP 160 - 245 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
® M 3 MC6125 MV 200 -310 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desticky jsou uvedeny pouze jako doporudeni.
Ovérte doporucené podminky pro kaZzdou vyvrtavaci ty¢, protoZe rezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vyloZeni.

2. Naskenujte QR kod pro prirucku doporucenych podminek pro profil drzaku desticky XCMT.
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Rada MC6100

RADA MC6100 - 5°, 7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)

Material Vlastnosti Podminky % Priorita Nriztt':jg{y ‘ Ve f ap
[ < F 1 MC6115 FP 155-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ < F 2 MC6115 FVv 155-295 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - L 1 MC6115 LP 155-295 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
[ - M 1 MC6115 MP 130 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MV 130 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00

Nelegovlané 0.ce“' 280 - 350 HB E - F 1 MC6125 FP 170 - 265 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90

legované ocell k- F 2 MC6135 FP 135-210 | 0.04 -0.20 | 0.20 - 0.90
k- L 1 MC6125 LP 170 - 265 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
k= L 2 MC6135 LP 135-210 | 0.06 - 0.25 | 0.20 - 1.00
g M 1 MC6125 MP 140 -220 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
- - M 2 MC6135 MP 115-175 | 0.08 - 0.30 | 0.30 - 2.00
g M 3 MC6125 MV 140 -220 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00

1. Doporucené fezné podminky pro 5°/7°/11° pozitivni desti¢ky jsou uvedeny pouze jako doporudeni.
Ovérte doporucené podminky pro kazdou vyvrtavaci ty¢, protoze rezné podminky pri vnitfnim obrabéni se méni v zavislosti na
mire vylozZeni.

2. Naskenujte QR kéd pro priru¢ku doporucenych podminek pro profil drzaku desticky XCMT.
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RADA MC6100 - 11° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

Rada MC6100

&6

Material Vlastnosti Podminky @ Priorita Nriztt?jg{y ‘ Ve f ap
[ - F 1 MC6125 FP 320-505 | 0.04-0.20| 0.20 - 0.90
[ - F 2 MC6125 Fv 320-505 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
[ - L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25|0.20 - 1.00
[ 5 L 2 MC6115 R-Std 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ < M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M 2 MC6115 MP 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
Nizkouhlikové oceli <180 HB [ - M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ - M A MC6115 MV 245 - 475 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
- - L 1 MC6125 LP 320-505 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
E - L 2 MC6135 LP 265-400 | 0.06-0.25|0.20-1.00
k- M 1 MC6125 MP 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
E - M 2 MC6135 MP 220-330 | 0.08-0.30| 0.30 - 2.00
k= M 3 MC6125 MV 270 - 420 | 0.08 -0.30 | 0.30 - 2.00
2 M 4 MC6135 MV 220-330 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
[ - F 1 MC6125 FP 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20 - 0.90
[ - F 2 MC6125 Fv 240 -370 | 0.04-0.20 | 0.20-0.90
[ < L 1 MC6125 LP 240 -370 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
[ 5 L 2 MC6115 LP 220-420 | 0.06-0.25|0.20-1.00
[ = M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
[ = M 2 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
Nelegované oceli, 160 - 280 HB ¢ M 3 MC6115 R-Std  180-350 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
legovaneé oceli [ - M 4 MC6125 R-Std 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30-2.00
g L 1 MC6125 LP 240-370 | 0.06-0.25| 0.20 - 1.00
E - L 2 MC6135 LP 195-295 | 0.06 -0.25 | 0.20 - 1.00
k- M 1 MC6125 MP 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
k- M 2 MC6135 MP 160 - 245 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
k- M 3 MC6125 MV 200-310 | 0.08-0.30 | 0.30 - 2.00
k- M 4 MC6135 MV 160 -245 | 0.08-0.30 | 0.30 -2.00

Rezné podminky: @: Stabilni Fez @: Univerzalni obrabéni #: Nestabilni fez
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Rada MC6100

MC6115

PRIKLADY POUZITI

Nastroj WNMG080412-MP I
Material DIN 20MnCr5

Komponenta Strojni soucasti

Pouziti Celni soustruzeni

Ve (m/min) 235

f (mm/ot.) 0.35

ap (mm) 1.0

Rezny rezim Mokré obrabéni

Jakostni tfida MC6115 ve srovnani

s béZnym produktem dosahovala
Vysledky dlouhou Zivotnost nastroje

s vynikajici odolnosti proti

opotrebeni a stabilnim rezem.

Nastroj WNMG080408-MP
Material DIN 41Cr4

Komponenta Naboj

Pouziti Vnéjsi a Celni soustruzeni
Ve (m/min) 300

f(mm/ot.) 0.25-0.35

ap (mm) 1-2.5

Rezny rezim Mokré obrabéni

Spickova odolnost proti
opotrebeni ve srovnani s béznymi

Vystedky produkty znamena prodlouzeni
Zivotnosti nastroje.
Nastroj DNMG150612-SA —
Material LozZiskova ocel l
Komponenta LoZiskové dily
Pouziti Vnéjsi a Celni soustruzeni
Ve (m/min) 260
f(mm/ot.) 0.3-0.35
ap (mm) 0.5
Rezny rezim Mokré obrabéni
Extrémni odolnost vaci
Vysledky vydrolovani doséahla 150 %

Zivotnosti nastroje a umoznila
snadnou identifikaci opotfebeni.

Vyse uvedené priklady jsou aplikace zakaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.

Pocet obrobkd

Pocet obrobkd

Poclet obrobkd

300

250

200

150

100

50

300

250

200

150

100

50

300

250

200

150

100

50

§

MC6115 Konvenéni
MC6115 Konvenéni
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MC6115 Konvenéni



Rada MC6100

MC6125

PRIKLADY POUZITI

1000

800

600

Pocet obrobk

400

200

300

250

Nastroj CNMG120408-MA

Material C45

Soucast Dily Sestihranné tyce

Pouziti PreruSované dokoncovaci soustruzeni

Ve [m/min) 150

f (mm/ot.) 0.2

ap (mm) 2.0,1.6

Rezny rezim Mokré obrabéni
Konven¢ni produkty se po
vydrolovani ldmaly, ale rada

Vysledky MC6125 generovala dobré tvary
trisky a zajistila delSi Zivotnost
nastroje.

Nastroj DNMG150412-SH

Material DIN C50E

Pouziti PreruSované dokoncovaci soustruzeni

Ve [m/min) 200

f (mm/ot.) 0.3

ap (mm) 1.2

Rezny rezim

Mokré obrabéni

Rada MC6125 zajistila stabilni

Vysledky rez a 1.5krat delsi Zivotnost
nastroje nez bézné produkty.

Nastroj CNMG120412-RP

Material DIN 34CrMo4

Soucast Dily priruby

Pouziti Vnéjsi a Celni soustruzeni

Ve (m/min) 200

f (mm/ot.) 0.25

ap (mm) 1.5

Rezny rezim Mokré obrabéni
Konven¢ni produkty obrabély
nekonzistentni pocet komponent.

Vysledky Desticka MC6125 byla

konzistentnéjsi a zlepsila
Zivotnost nastroje.

200

150

Pocet obrobk(

100

50

300

200

150

Pocet obrobki

100

50

Vyse uvedené pfFiklady jsou aplikace zékaznika, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.

MCé6125 Konvencni
MC6125 Konvencni
MC6125 Konvencni
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SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

DOOOGO®

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s IS I lea Jlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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